Настройка ATV61 на Каиндинском заводе
Дальнейшее позволяет настроить взаимодействие шкафа ЧП с системой автоматизации и обеспечить автоматическое управление оборотами свеклорезки №1.

При настройке используются клавиши:

· Навигационная (колесо)

· Нажатие - сохраниние значения или вход в меню

· Вращение - изменение значения или перелистывание в меню

· ESC - выход из меню/возврат значения

· F1 - отображает код выбранного параметра меню

	
	Код
	Описание
	По ум.
	Резка 1

	1.3
	ACC
	Время разгона, сек
	3
	10

	
	HSP
	Верхняя скорость, Гц
	50
	55

	1.4
	NPR
	Ном. мощность дв., кВт
	-
	90

	
	NPR
	Ном. напряжение дв., В
	-
	400 (по шильдику и док. 380 В)

	
	NCR
	Ном. ток дв., А
	-
	163  (по шильдику и док. 164 В)

	
	NSP
	Ном. скорость дв., rpm
	-
	1480  (по шильдику и док. 1485 В)

	
	CTT
	Закон упр. Двиг
	-
	V/F 2т (док. На ATV61 рекомендует ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЕ для нашего случая

	1.5
	RRS
	Назнач. Реверса
	LI2
	Нет

	
	CRL2
	Мин.Значение AI2, мА
	0
	4

	
	R2H
	поддержка R2, сек
	0
	50 (это вроде незачем)

	
	AO1L
	Мин. значение AO1, мА
	0
	4

	
	AO1F
	Фильтр AO1, сек
	0
	0.5

	1.6
	FR1
	Канал задания 1
	AI1
	AI2

	
	RFC
	Перекл. Задания 2
	Нет
	LI4

	
	FR2
	Канал задания 2
	Нет
	AI1

	1.7
	RCB
	Перекл. Задания 1В 
	LI3
	LI4

	1.8
	RSF
	Сброс неисправности
	Нет
	LI1

	
	FLR
	Подхват на ходу
	Нет
	Да

	
	UCB
	Чувствительность, %
	12
	0.6

	
	ODT
	Время обрыва фазы, сек
	0.5
	1
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